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Maschinen, Anlagen und Apparate

Sandabscheider

Hydrozyklon,
Reject-Schleuse
und Sandklassierer
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Sandabscheider

) 1OHSE

Verwendung

Aufbau

Betrieb

Sandabscheider werden zur Schwerschmutzabscheidung aus Suspensionen
eingesetzt. Drahte und Blechstlicke, insbesondere kleine, kornige Partikel wie
Glas- und Sandteilchen werden abgeschieden.

¢ Hydrozyklon:
¢ Kopfstiick mit Einlauf- und Auslaufstutzen mit Verschleileinsatz
¢ Abscheidekonus mit VerschleiReinsatz
® Zwischenrohr
® Reject-Schleuse:
® zwei pneumatisch betatigten Spezialschieber
¢ Spiilventil
¢ Sandklassierer:
¢ Kasten
® Wendelférderer

Die tangential in das Kopfstiick einstromende Suspension unterliegt in der nach
dem Hydrozyklon-Prinzip arbeitenden Kegelschleuder einer hohen Zentrifu-
galbeschleunigung. Unter deren Einwirkung werden die Verunreinigungen an
die Wand des Abscheidekonus geschleudert, von wo sie liber das Zwischenrohr
in die Reject-Schleuse absinken. Die gereinigte Suspension wird am Kopfstiick
des Sandabscheiders in axiale Richtung abgefiihrt. Uber zwei Schaugliser in der
Reject-Schleuse kann man den Absinkvorgang kontrollieren. Durch Zufuhr von
Rickspilwasser in die Reject-Schleuse wird der Schwerschmutz von anhaften-
den Faserteilchen befreit. Einstellbare Taktfolgen der Schieber an der Reject-
Schleuse gewdhrleisten eine hohe Anpassungsfahigkeit an den jeweiligen
Verschmutzungsgrad der Suspension.
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Sandabscheider

Konsole

Gestell

Reject-Schleuse

Sandklassierer:

Kasten zum Sandklassierer

Wendelforderer

Stitze

Sandabscheider:

Auslaufstutzen

Einlaufstutzen

Zwischenstiick lang
Zwischenstiick kurz
Tellerstutzen
Schauglas
Reject-Schleuse:

oberer Scheusenschieber

Schleusenkorper
mit Spilventil

unterer Schleusenschieber

Sandaustrag
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